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➀ メインページ

➀ メインページ
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❶ 「Homming」：ミリング準備 / 各軸を原点 ( � 点 ) に戻す　＊機械の電源を入れたら、必ず実施する
❷ 「Load File」：計算を開始
❸ 「Milling Start」：加工を開始
❹ 「Stop」：加工を停止
❺ 「Front View」：ディスクジグを斜めにする
❻ 「各軸のポジション」：各軸のポジションを表示
❼ 「Tool Return」：スピンドルが持っているバーをツールポケットに戻す
❽ 「Setup Page」：Setup Page へ移動する、Data を読み込む
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➁ セットアップページ

➁ セットアップページ
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❶ 「Main screen」：メイン画面に戻る
❷ 「Full auto calibration」：オートキャリブレーションのページへ移動
❸ 「Manual calibration」：キューブキャリブレーションのページへ移動
❹ 「Manual pock Calibration」：ツールポケットキャリブレーションのページへ移動
❺ 「Axis Jog」：各軸を手動で操作できる Jog ページへ移動
❻ 「G-Code View」：加工しているファイルの G-Code を表示
❼ 「Spindle Chuck Open / Close」：チャックをオーペンまたはクローズする / チャックの掃除、バーを手動で入れたり外す際に使用
❽ 「Spindle motor Test Run」：スピンドルの回転をテストする
❾ 「Tool Number Rest」：ツールナンバーをリセットし、� にする
❿ 「G�� Work offset setting」：各ジグの Offset 座標
⓫ 「Tool pock position」：ツールポケットの座標
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➂ マニュアルキューブキャリブレーション
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キューブ キャリブレーション - A Cube ：ワックスディスク (��T) にキューブを � つミリングして    キャリブレーションを行う
＊ジルコニア用 �.�mm バーを � 番に入れる

❶ 「A cube load」クリック
❷ 「Milling Start」クリック

加工されたキューブの段差を確認
❸ ノギスで段差を測定して、数字を入力　＊段差の方向が「－」の場合、必ず「－」も入力する

❹ 「Values enter」クリック
❺ ノギスでキューブの高さを測定して、高さを入力
❻ 「Values enter」クリック
❼ 「B cube load」クリック
❷ 「Milling Start」クリック
❽ ノギスでキューブの高さを測定して、高さを入力
❻ 「Values enter」クリック

＊入力した後、必ず �Value Enter を押す
　�Value Enter を押さないと、入力した数字は反映されない

➂ マニュアルキューブキャリブレーション
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➃ マニュアルツールポケットキャリブレーション
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「ツール ポケット キャリブレーション」 ：ツール ポケット ポジションのキャリブレーション

❶ 「Homing」クリック
❷ 「Spindle Chuck Open / Close」クリック、チャックをオープンしてバーを手動で入れる
バーを入れたら「Spindle Chuck Open/Close」を再度クリックして、チャックをクローズする
❸ 「Jog speed」を �~��% に設定する
❹ キーボードを利用して、ツールポケットナンバー � 番に合わせてバーを動かす
＊バーがポケットの穴にツールポケットにぶつからずスムーズに入るように動かす
　各軸のリミットセンサーに触れないように注意する

❺ 「Pock Position OK」をクリック
❶ 「Homing」クリック
❷ 「Spindle Chuck Open / Close」クリック、チャックをオープンしてバーを手動で入れる
バーを入れたら「Spindle Chuck Open/Close」を再度クリックして、チャックをクローズする

＊キーボードでの操作方法 
  ・X 軸 ： ← / →
  ・Y 軸 ： ↑ / ↓
  ・Z 軸 ： PageUp / Down

➃ マニュアルツールポケットキャリブレーション
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➄ Axis Jog

Axis Jog：画面の矢印をクリックして、またはキーボードで各軸を手動で操作できる
＊Jog speed：各軸を動かす速度の調整。矢印をクリック、または数字を入力して調整する

＊各軸にはリミットセンサーがある / 軸がリミットセンサーに触れると自動停止するので注意すること
リミットセンターに触れて自動停止した場合は、ホーミング作業が必要

➄ Axis Jog

Tool �� �� �� �� �� ��
Zir,Wax

Soft metal
Ball �.� Ball �.� Ball �.�

Ceramic Dia �.� Dia�.�
PMMA Ball�.� Ball�.� Ball �.�

Calibration Auto Bar

色が同じなのは同一バー

＊重なっている場所はバーの交換が必要
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